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State of the Art! Diesem Anspruch folgt BENNINGHOVEN nun schon
seit Uber 100 Jahren. Durch konsequente Weiterentwicklung, vom
Handwerksbetrieb zu einem global agierenden Unternehmen ge-
wachsen, ist BENNINGHOVEN heute Taktgeber auf dem Gebiet der
Asphaltmischanlagen. Mit der Eréffnung des weltweit modernsten
Werks zum Bau von Asphaltmischanlagen wurde im Sommer 2018
ein weiterer Meilensteinin unserer erfolgreichen Geschichte gesetzt.
So kénnen wir unseren Kunden die bestméglichen Lésungen an-
bieten, wenn es darum geht Asphalt wirtschaftlich und mit héchster
Qualitat herzustellen.

Die BENNINGHOVEN GmbH & Co. KG gehért zur expandierenden
und weltweit tatigen WIRTGEN GROUP, die seit Ende 2017 Teil von
John Deere ist.
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BENNINGHOVEN.GMBH & CO. KG







PERFORMANCE

Ob an Eigen- oder Fremdanlagen, mit BENNI
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NGHOVEN

Retrofit bleiben oder werden Sie wieder State of the Art.

Die Mischung stimmt

<<

Fir bestehende Anlagen kann ein Retrofit sinnvoller als ein
Ersatz durch Neubau sein. Durch den Austausch von veralteten
Komponenten und dem Hinzufligen von neuen, zeitgemaBen
technologischen Weiterentwicklungen werden bestehende
Anlagen wieder auf den neuesten Stand gebracht. Der Vorteil
fur den Anlagenbetreiber liegt in der Modernisierung der
Anlage und der damit in Verbindung stehenden Erhéhung
der Produktivitét bei deutlich geringeren Kosten im Verhéltnis
zur Neuanschaffung einer entsprechenden Anlage. Die stabile
Grundsubstanz der Anlage bleibt erhalten.

Signifikante Leistungssteigerung.

Retrofit bei BENNINGHOVEN bedeutet:

> ZeitgemaBe Technik
> Anwenderfreundlich
> Fir Eigen- und Fremdanlagen

> Wirtschaftlich - geringere Investitionskosten gegentiber
Neuanschaffungen

> Kundenanlage wettbewerbsfdhig machen und halten
> Bestandsschutz des Standortes
> Konzepterstellung und standortgeméfBe Lésung

> Engineering

RETRO
FIT



BENNINGHOVEN

Steigerung der Produktivitdt/ Volumen

> Auf Kundenwunsch Komponentenerweiterung (GroB3projekte)
|£ > Hoéhere Flexibilitat - unterschiedlichste Rezepte

> Wettbewerbsfahigkeit erhéhen

Erfiillung gesetzlicher Normen/umweltfreundlich
> Emissionssenkung (TA-Luft etc.)
Y > CO, Emission reduzieren
—_— > Arbeitssicherheit - Larm, Staub, Warme
> Ergonomiekonzept
> Wiederverwendung von Ausbauasphalt -
bedachter Umgang mit Ressourcen

Technologieerweiterung
> Niedertemperaturasphalt (Schaumbitumen)

@_éz > Recycling

> Gussasphalt
> Zugabesysteme

Verldngerung der Lebensdauer der Anlage

+ > Austausch von Komponenten
> Kein Genehmigungsverfahren notwendig (keine Neugenehmigung)
> ZeitgemaBe, neue Materialien nutzen - hohere Standzeiten

Hohere Energieeffizienz (Einsparung)
> Gesamteffizienz steigern
> Brennstoffe
/\’ > Energiemonitoring
"' > Elektrische Beheizung statt Thermaldl
> Nachristung von Frequenzumrichtern
> Effektives Materialhandling (Lagerung)

Anwendungsberatung und Steigerung der Produktqualitat

> Steuerung aktualisieren
> Effizientere Ablaufe

> Lagerung der Materialien
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BENNINGHOVEN

Brénnt vor Leidenschaft.

EVO JET BRENNER
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mme fiir mehr Wirtschaftlichkeit

n EVO JET Brenner fiir Betreiber von Asphaltmfischanlagen
sant. Gerade auch als Retrofit-Lésung - unabhéngig vom
Asphaltmischanlage. /




BENNINGHOVEN

BENNINGHOVEN ist Weltmarktfiihrer bei Brennern
und einziger Hersteller fiir 4-Stoff Brenner. Durch das
komplette Know-how werden einzigartige Brenner
mit hervorragenden Eigenschaften entwickelt:

> Modularer Aufbau
> Kompakte Bauweise
> Wartungsfreundlich
> Hohe Standzeiten
> Geringer Verschleif3
> Hohe Effizienz im Verbrauch (frequenzgeregelt)
> Minimaler Schadstoffausstof3 durch modernste Regeltechnik
> Beidseitige Inspektionsklappen
> Verfahrbarer Brenner fiir bessere Zugéngigkeit
(z.B. fir Servicezwecke)
> Innenliegender Ventilator (exklusiv bei BENNINGHOVEN)
> Gute Nachristbarkeit

Brennleistungen

evo Jet 1 XTI

EVO Jet 2

evo Jet 3 [ TT

EVO Jet 4

EVO Jet 5

EBENSO ERHALTLICH:

+ Pumpenstation

+ Forderstation

+ Kohlenstaubsilo

+ Ol-Tanks

+ Gas-Sicherheits-Strecke



BRENNER RETROFIT | 11

>> Wettbewerbsvorteil durch Brennstoffwechsel

Der Kunde hat die Méglichkeit seinen Brenner, der fur die Trocknung und
Erhitzung des Grundmaterials verantwortlich und standardmaBig als reiner
Ol-Brenner ausgefiihrt ist, um bis zu drei Brennstoffe zu erweitern.

Dadurch wird der Brenner zu einem Kombibrenner, was bedeutet, dass Ol,
Erdgas, Flissiggas, Kohlenstaub und Schwerdl als Brennstoffe zur Verfligung
stehen. Ein Kombibrenner bringt den Vorteil mit sich, dass Stillstandszeiten
der Anlage durch Rohstoffmangel oder Lieferschwierigkeiten damit entfallen.
Bei Preisschwankungen des jeweiligen Brennstoffes, kann stets der Glinstigste
gewahlt werden.

Flexibler Brennstoffwechsel per Knopfdruck

(einzeln oder in Kombination)

Heizol _~._ Erdgas

4 N
/ \
1 1
\ + ’
A - _ 4
Fliissiggas Kohlenstaub

l

Unabhangigkeit - Flexibilitdt - Kosteneffizienz

: i » .



BENNINGHOVEN

Sichere Nummer.

TROCKENTROMMEL

—— Trocknungs-
einbauten
|
Einlaufzone 1
1 1
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gangszone
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Feuerschutz-
einbauteny .

> Unterschiedlichte TrommelgréBen von 8 bis 12 m
> Innen @ 2 m - 3 min diversen Abstufungen
> Entsprechend Materialfeuchte 3%, 4%, 5%
> Entsprechend Einhaltung TA-Luft
> Temperaturbesténdige Einbauten
(Kohlenstaub, Gussasphalt, Recycling)
> FU Steuerung (stufenloser Antrieb)
> VerschleiBmaterial /Einbauten
> Edelstahl oder Aluminiumverkleidung
> Luft- oder Mineralwollenisolierung




BENNINGHOVEN
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Perfekt abgestlmmt
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Bei Retrofit-Lésungen ist immer eine
Gesamtanalyse unabdingbar
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Stehen immer gut da.

BITUMENTANKS
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BENNINGHOVEN

Einfach noch
eins draufsetzen.

VERLADESILOS

Durch das durchdachte Baukastensystem
ist eine Erweiterung um weitere Kompo-
nenten jederzeit moglich.

Hohe Flexibilitdt und individuelle Anpassung

<<

Ein groBer Vorteil der Anlagen ist die flexible Erwei-
terung der Kapazitdten. BENNINGHOVEN bietet fur
jedes Anforderungsprofil die passende Anlagen- und
Komponentenldsung.

E IHRE VORTEILE:

' + Kapazitatserweiterung

+ Langzeitsilos

' + Vielfaltige Erweiterungs-
méoglichkeiten

' + Flexible Positionierung

e TR T T T R >
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VERLADESILOS
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Alles eine Frage
der Einstellung.

STEUERUNGSSYSTEM BLS 3000

Die Steuerung BLS 3000 zeichnet sich durch einfache,
intuitive Bedienung, hohe Ubersichtlichkeit sowie eine
perfekte, realititsgleiche Visualisierung aus.

Immer live dabei

<<

Die Echtzeitdarstellung des Herstellungsprozesses und der Anlagen-
komponenten erfolgt Ubersichtlich auf lediglich zwei Bildschirmen.

Die Rezeptverwaltung, Auftragsabwicklung und Statistiken sind selbst-
erklérend. Die BLS 3000 ist jederzeit an allen auf dem Markt befindlichen
Asphaltmischanlagen nachrustbar.

> Kommando- und Schaltschrankcontainer

> Schaltschrank Nebenantriebe

> 2 Bildschirme + Anlagen- und Prozessdarstellung
> 3ter Monitor

> Drucker s/w, bunt

> Energiemonitoring

> RC-Rezeptgenerator

> Anbindung Fahrzeugwaage

> NAS Backup System + Ersatz PC

> Zweiter Client Arbeitsplatz

> Reporting (Tages-, Energie, RC-Bericht)

> Elektrischer Lastabwurf

> Emissionsbegrenzung 20 MW

> Datenschnittstelle zu kundenseitigem Fremdsystem



BENNINGHOVEN

Fiur heute und morgen.

RECYCLINGSYSTEME

\54\ _
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RECYCLING




BENNINGHOVEN

Der Mehrwert.

BENNINGHOVEN RECYCLINGSYSTEME

BENNINGHOVEN bietet ein breites
Leistungsspektrum im Bereich der
Recyclingzugabesysteme.

&

Wirtschaftlich und umweltschonend

Die Recycling-Komponenten werden zudem zur Nachristung
bestehender Anlagen aller Hersteller individuell nach Kunden-
wunsch angepasst und integriert. Bei BENNINGHOVEN konnen
Sie, entsprechend lhren Anspriichen oder normativen Vorgaben
und staatlichen Forderungen, aus einer Vielzahl an Recycling-
systemen fur die HeiB3- und Kaltzugabe wéhlen.

Dadurch wird der Umweltgedanke gestarkt und geringe CO,-
Emissionen, sowie eine Einsparung von Ressourcen erreicht.
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eee 25% Mittenringzugabe

oo+ 30%0 Mischerzugabe

Variable Zugabe
(nur Kalt-RC)

Multivariable Zugabe
(Kalt-RC und Schuttguter)

oo+ 70%0 Paralleltrommel

. oo o Recyclingtrommel
B804 mit HeiBgaserzeuger

IHRE VORTEILE:

+ Umweltfreundliche Produktion

+ Mehrfache Kosteneinsparung ~ ~----=-------mmmmomoo- >
+ Férderung durch Regierung

+ Einfach Nachrustbarkeit

RECYCLING"
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Wenn’'s etwas
mehr sein darf.

ZUGABESYSTEME




ZUGABESYSTEME

Lésungen

RETROFIT | 27

Additive
Zugabesysteme
Kleine Mengen ‘ ‘ GroBe Mengen ‘
Manuelle Zugabe ‘ ‘ Automatisierte Zugabe ‘
‘ Feste Stoffe ‘ ‘ Flissige Stoffe ‘
Pulver Haftmittel
Granulat Trennmittel
Gummi- Fluxal
granulate Schaum-
Zellstoffe bitumen
Kalkhydrat
Faserstoffe
Farbpigmente
Sackzugabe Granulatzugabe Haftmittel
Pulver-Granulat- zugabe
zugabe Schaum-
Faserzugabe bitumensystem
Multivariable Zugabe Trenn-
Zugabe mittel/ Fluxal




BENNINGHOVEN

BENNINGHOVEN GmbH & Co. KG
Deutschland

BenninghovenstraBe 1
54516 Wittlich

Tel.: +49 6571 6978 0
Fax: +49 6571 6978 8020
E-Mail: info@benninghoven.com

www.benninghoven.com
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