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Dodawanie przez
pierscien srodkowy

Dodawanie do
mieszalnika
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' ‘ Dodawanie systemem

Variable i Multivariable
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ZIELONE TECHNOLOGIE SYSTEMOWE.

SYSTEMY DODAWANIA DESThUKTU NA ZIMNO BENNINGHOVEN



OD WARTOSCI DO WARTOSCI DODANEJ

Optacalnosé i ekologia

Produkcja asfaltu w oparciu o réznorodne receptury z
zapewnieniem pierwszorzednej jakosci to jedno.
Projektowanie wytwdrni mas bitumicznych w taki sposéb, aby
byly przyjazne dla uzytkownika - tu dopiero lezy wyzwanie.
Instalacje BENNINGHOVEN brawurowo spetniajg oba te
zatozenia. Jednoczesnie kluczowa réznica jest mozliwosé
stosowania recyklingu. Recykling nie tylko pozwala oszczedzié
zasoby o ograniczonej dostepnosci, ale réwniez wyraznie
obniza koszty i jednoczesnie podnosi efektywnosé. Ponadto
jest on wyrazem zréwnowazonej koncepcji produkcji.

Jako kompetentny partner BENNINGHOVEN oferuje szerokie

spektrum ustug w obszarze recyklingowych systemdéw . *
domieszek. Juz w przypadku systemoéw dodawania destruktu

na zimno jestesmy dzi$ w stanie uzyska¢ do 40% udziatu %
destruktu - z wykorzystaniem réznych technologii, od ;
dodawania do suszarki bebnowej, poprzez dodawanie do

mieszalnika az po dodawanie typu Multivariable. Niewazne,

czy chodzi o wtasne, czy obce instalacje, czy o dozbrojenie czy

rozszerzenie istniejgcego systemu dodawania na goraco, by
zmaksymalizowac elastycznosdé.
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DODAWANIE PRZEZ PIERSCIEN SRODKOWY

Dodawanie przez pierscien srodkowy umozliwia dodawanie

do 25% materiatu recyklingowego. Doposazenie istniejgcych
instalacji wszystkich producentdéw jest bezproblemowe.

W przypadku dodawania przez pierscien srodkowy dodawane
sg duze ilo$ci materiatu recyklingowego. Materiat wprowadzany
jest przez tasme i elewator pierscieniowy do wnetrza suszarki
bebnowej, tam mieszany z kruszywem i ogrzewany w delikatny
sposdb.

Aby unikngé osaddéw w bebnie i na zsuwniach,

w BENNINGHOVEN opracowano specjalne rozwigzanie.
Uzyskiwany wypetniacz gruby z odpylania wykorzystywany
jest jako ostona materiatu recyklingowego, utatwiajaca
transport podgrzanego materiatu przez wytwérnie mas
bitumicznych (redukcja osaddw).

0 Dodawanie przez pierscien srodkowy
w skrocie

> Mozliwo$é dozowania do 25% materiatu recyklingowego

> Proste, niezalezne od marki doposazenie istniejgcych
instalacji

> Delikatne ogrzewanie materiatu w suszarce bebnowej

1.
2.
3.
4.
5.
6.

Tasma zbiorcza / wznoszaca recyklingu

Element przekazujacy (lej)
Tasma poprzeczna
Zasuwa ptaska

Suszarka bebnowa

Wdmuchiwanie wypetniacza




DODAWANIE DO MIESZALNIKA

W przypadku dodawania do mieszalnika, odpowiednio do
wiasciwosci, jakosci i wilgotnosci materiatu recyklingowego,
mozliwe jest jego dodawanie w wymiarze do 30%. x
Doposazenie istniejgcych instalacji wszystkich producentéw ] | i
mozna zrealizowa¢ bezproblemowo. Przy dodawaniu do
mieszalnika realizowane sg wieksze ilosci dodawanego
materiatu recyklingowego. Materiat recyklnigowy przenoszony
jest z dozownika na przenosniku pionowym albo alternatywnie
w ergonomicznym elewatorze bezposrednio na poziom
mieszalnika.Dozowanie odbywa sie za posrednictwem wagi
tasmowej, dzieki czemu precyzyjnie zdefiniowana ilos¢ materiatu
recyklingowego doprowadzana jest do mieszalnika.
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o 2 Dodawanie do mieszalnika w skrécie

> Mozliwos$¢ dozowania do 30% materiatu recyklingowego . Przenosnik kubetkowo-pasowy

> Proste, niezalezne od marki doposazenie istniejacych
instalacji

. Naped z trybem serwisowym

. Zsuwnia z warstwg zuzywalng i pokrywa serwisowg
> Dozowanie z wykorzystaniem wagi taSmowej
) ) ) . , . Zabezpieczenie przed przepetnieniem
> Materiat recyklingowy podawany jest przez przenosnik ukosny

lub elewator recyklingowy bezposrednio do mieszalnika . Przenosnik z waga tasmowa i ostona tasmy
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> Elewator recyklingowy jest ergonomicznga alternatywa dla
przenosnika ukosnego

. Klapa aktywowana pneumatycznie




SYSTEM VARIABLE | MULTIVARIABLE

0 System Variable i Multivariable
W poréwnaniu

System Multivariable umozliwia dodawanie 40% materiatu
recyklingowego - maksymalnej ilosci dla recyklingu na zimno.

Materiat recyklingowy przenoszony jest z dozownika na przenos-
niku pionowym albo alternatywnie elewatorze bezposrednio na
poziom mieszalnika. llo$¢ materiatu recyklingowego zdefiniowana
w recepturze dodawana jest do mieszalnika w porcjach. W tym
miejscu, dzieki maksymalnie precyzyjnej technologii wazenia,
mozliwe jest bardzo doktadne dozowanie. Bezpieczne, takto-
wane dozowanie pozwala unikng¢ uderzen pary przy ekspansji
wody i chroni w ten sposéb materiat i podzespoty.

W poréwnaniu do systemu Variable, system Multivariable moze
by¢ wykorzystywany nie tylko do dodawania materiatu
recyklingowego, ale rowniez do dodawania materiatéw
sypkich/domieszek. Dodatkowa ta§ma wazgca umozliwia
precyzyjne dozowanie tych materiatéw. Obok systeméw
proszkowych i granulatowych powstaja w ten sposdb dalsze
mozliwosci dodawania dalszych materiatéw do procesu
mieszania.

ny, System Multivariable System Variable
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o 3 System Multivariable w skrocie

> Mozliwos$¢ dozowania 40% materiatu recyklingowego
1. Przenosnik kubetkowo-pasowy / 2. Naped z trybem
serwisowym / 3. Zsuwnia z warstwa zuzywalng i pokrywa
serwisowa / 4. Zabezpieczenie przed przepetnieniem /

5. Zbiornik buforowy (3 t, 4 t*) wraz z sondg poziomu
napetniania / 6. Regulowana czestotliwoscig tasma $ciggajaca /
7. Regulowana czestotliwoscig tasma wazaca i ostona tasmy /
8. Zsuwnia z warstwa zuzywalng i pokrywa serwisowa /

9. Klapa aktywowana pneumatycznie

1. Przenosnik kubetkowo-pasowy / 2. Naped z trybem
serwisowym / 3. Zsuwnia z warstwg zuzywalng / 4. Pokrywa
serwisowa / 5. Zabezpieczenie przed przepetnieniem /
6. Zbiornik buforowy (5 t, 6 t*) wraz z sondg poziomu
napetniania / 7. Zbiornik buforowy, czes¢ dolna /

8. Regulowany czestotliwoscig przenosnik z waga tasmowa
i ostong tasmy / 9. Zsuwnia z warstwa zuzywalna i pokrywa
serwisowa / 10. Klapa aktywowana pneumatycznie

> Bezproblemowy, sekwencyjny zatadunek mieszalnika,
pozwalajacy unikng¢ uderzen pary przy ekspansji.

> Doktadne dozowanie dzieki wysoce precyzyjnej technice
wazenia

> Ochrona dla materiatéow i komponentéw
> Maksymalna wydajno$é dozowania w recyklingu na zimno

> Mozliwos¢ dozowania dla wszystkich niezwigzanych
materiatéw sypkich, np. Trynidad, granulat gumowy itp.

* w pofgczeniu z instalacja recyklingu na gorgco * w potaczeniu z instalacja recyklingu na gorgco



Wykorzystanie materiatu recyklingowego

Przygotowanie asfaltu z recyklatami jest koniecz-
noscia z perspektywy dbatosci o zasoby naturalne.
To tylko jeden z motoréw gospodarki opartej na
recyklingu. Wymagania w poszczegélnych krajach,
redukcja emisji i poprawa ekonomicznosci sa
gtéwnymi argumentami za wspieraniem gospodarki
cyrkularnej i ekologicznej produkcji mieszanek
mineralno-asfaltowych. W koncu zielona mieszanka
jest mozliw aylko wtedy, gdy zastosujemy
recykling.

Zalety wykorzystania materiatu recyklingowego
> Oszczednosc¢ zasobdw naturalnych (kruszywo/bitum)

> Maksymalny poziom ponownego wykorzystania
materiatu zgodnie z ideg gospodarki obiegu
zamknietego

> Zmniejszenie emisji CO, dla catego tancucha
procesowego: Wykorzystanie materiatéow RC w
poblizu instalacji, krétkie drogi dojazdu, eliminacja
produkgcji kruszywa (demontaz/kruszenie) i
bitumu (rafineria)

> Proaktywne reagowanie na dostepnosé bitumu

> Wieksza ekonomicznosé
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BENNINGHOVEN
Branch of Wirtgen Mineral
Technologies GmbH

Benninghovenstrale 1
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T: +49 6571 6978 0
M: info@benninghoven.com

www.benninghoven.com
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