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Wydajna frezarka na zimno o kompaktowych wymiarach ma szerokie spektrum zasto-
sowan - od renowacji warstwy wierzchniej przez kompletne usuwanie az po precyzyjne

prace frezarskie.

Szerokie spektrum zastosowan zwieksza sie dzieki mozliwosci szybkiej zmiany
agregatu frezujgcego i niezwykle szybkiej zmianie walca frezujgcego do szerokosci
frezowania 2,0 m, 2,2 m lub 2,5 m w MCS - Multiple Cutting System.

Innowacyjny uktad sterowania maszyny MILL ASSIST zapewnia w trybie automatycz-
nym najkorzystniejszy w kazdym przypadku stosunek miedzy wydajnoscia a kosztem
- dodatkowo mozna wybra¢ strategie pracy z uwzglednieniem kosztéw, wydajnosci

lub jakosci.

Dzigki unikatowej przektadni przetgczalnej DUAL SHIFT z rozszerzong predkoscia
obrotowa walca frezujgcego model W 210 F(i) moze by¢ optymalnie stosowany do

najbardziej wymagajgcych prac frezairs ki PR U S U 1, W SRR SRR

Wiele z naszych innowacyjnych funkcji pozwala w znaczgcym stopniu obnizy¢ zuzycie
paliwa i frezéw, efektywnie przyczyniajac sie do uzyskania bardziej zréwnowazonego

charakteru rozwiagzan i ograniczenia emisji COs.
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IMALE FREZARKI

= szeroko$é frezowania do
1300 mm

>'gtebokos¢ frezowania do
300 mm

FREZARKI KOMPAKTOWE
> szeroko$é frezowania do

1900 mm
> gtebokosé frezowania do

330 mm

DUZE FREZARKI

> szeroko$¢ frezowania do
4400 mm

> gtebokosé frezowania do
350 mm

WIRTGEN
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PRZEGLAD NAJWAZNIEJSZYCH
INFORMACJI

Perfekcyjne wyposazenie

OBSLUGA

m Wysoki poziom komfortu na stanowisku

operatora

> Optymalna widoczno$¢ waznych obszaréw roboczych
> Wyjatkowo wydajne oswietlenie LED

> Duzy schowek

> Efektywne ogrzewanie stanowiska operatora

> Zmienny, regulowany w pionie dach chroniagcy przed

warunkami atmosferycznymi

Intuicyjny MMI - interfejs czlowiek-maszyna

> Elastyczna koncepcja panelu obstugi zapewniajgca mak-
symalng kontrole nad maszyna

> 2-calowy panel obstugi z przyciskami preferowanych
funkgji

> 5-calowe panele obstugi do niwelacji

> 7-calowy panel obstugi do wygodnego wyswietlania
waznych informacji

> Solidny, wysokiej jakosci system kamer z 10-calowym

panelem obstugi

JAKOSC

m Precyzyjna, réznorodna

niwelacja LEVEL PRO ACTIVE

> Nowa, prosta koncepcja obstugi LEVEL PRO ACTIVE

> Nowe funkcje dodatkowe i automatyczne

> Zoptymalizowana niwelacja 3D i laserowa

> Wysiegnik niwelacyjny po prawej stronie lub wysiegnik
niwelacyjny po obu stronach z czujnikiem Sonic-Ski

> Zoptymalizowany system Multiplex

m Wysoka niezawodnos¢

> Przysztosciowa koncepcja diagnostyczna

> Wielokrotnie dostepny uktad sterowania maszyny
> Podwdjna sie¢ CAN

> Niezawodna ochrona przed wandalizmem

> Pozwalajgca oszczedzaé czas koncepcja serwisowa

i konserwacyjna
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FREZOWANIE WYDAJNOSC
m Unikatowa technologia ciecia Maksymalna wydajnos¢ frezowania

> Prosta zmiana walca frezujgcego w rekordowo krétkim > Mocny silnik wysokoprezny

czasie > Zwiekszona elastycznos$¢ w obcigzaniu
> Szybka zmiana agregatu frezujgcego > Duzy skok zgarniacza

> Zoptymalizowana ochrona przed zuzyciem na > Elastyczny i wydajny przetadunek frezowanego urobku

agregacie frezujgcym > Funkcja ,Booster” zwiekszajgca parabole zrzutu

> Niezwykle odporny na zuzycie system obsad
wymiennych HT22 m Informacyjny WPT -

WIRTGEN PERFORMANCE TRACKER

> Sprawdzony system telematyczny WITOS FleetView

> Nowa gdrna czesc¢ obsady wymiennej HT22 PLUS

o wydtuzonej trwatosci

z opcjonalnym wyposazeniem dodatkowym WPT
[A Innowacyjny MILLASSIST [(Z

> Tryb automatyczny MILL ASSIST

> Nowa przektadnia przetagczalna DUAL SHIFT
> Dodatkowy wybér strategii roboczej w trybie

> Jednoznaczna dokumentacja wydajnosci frezowania

> Automatycznie generowane raporty obmiaru robot

> Przyporzadkowywanie placow budowy za pomoca
prezentacji map satelitarnych

automatycznym > Bezposrednie wskazywanie faktycznej szerokosci

frezowania

> Jednoznaczny wybér statej jakosci wyniku frezowania
> Innowacyjny wskaznik wydajnosci

Zmniejszone zuzycie oleju napgdowego -

. aktywne ograniczanie emisji CO.

i > 2-biegowa przekfadnia przetaczalna do duzego zakresu
0 wykorzystywanych predkosci obrotowych walca
frezujacego

' > Automatyczne zatrzymanie silnika wysokopreznego
s Maksymalne wykorzystanie mocy w zakresie niskich
predkosci obrotowych

. > Automatyczne uruchomienie i zatrzymanie walca

: frezujgcego

> Inteligentna koncepcja podwdéjnego wentylatora

. . |
m Ekologiczna technologia maszynowa R’_ﬂ
> Maksymalne oczyszczanie spalin w celu zmniejszenia

emisji

WIRTGEN
SUSTAINABILITY

> Zmniejszona emisja hatasu podczas pracy
> Zoptymalizowana instalacja odsysajgca VCS

> Minimalne zuzycie dzieki strategii roboczej ,ECO”
WIRTGEN SUSTAINABILITY to innowacyjne !

technologie i rozwigzania, ktére przyczyniaja :
sie do realizacji celéw WIRTGEN GROUP w !
zakresie zréwnowazonego rozwoju. i

> Funkcja uruchomienia i zatrzymania silnika za pomoca
zewnetrznego panelu obstugi

> Skuteczne zarzadzanie woda
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CONNECTED MILLING

Sprawny przeptyw informacji ma
ogromne znaczenie - dzieki temu
mozna wykonywad procesy prosciej,
szybciej i bardziej ekonomicznie. Firma
WIRTGEN od wielu lat postepuje zgod-
nie z tg zasada i definiuje to zagadnie-
nie w dziedzinie technologii frezowania
jako CONNECTED MILLING.

CONNECTED MILLING to przysztoscio-
wy, réznorodny przeptyw informacji
miedzy maszyng a jej najrozmaitszymi
komponentami, operatorem maszyny,
warsztatem serwisowym i dyspozytornia-
mi. Na podstawie dostepnych danych

i informacji mozliwe jest jeszcze skutecz-
niejsze wykorzystywanie frezarki i dalsze

zwiekszanie niezawodnosci maszyny.

Nowatorskie, innowacyjne komponenty
CONNECTED MILLING w ramach nowej
generacji duzych frezarek to inteligent-
ny system asystencki MILL ASSIST oraz
precyzyjne okreslanie mocy frezowania
WIRTGEN PERFORMANCE TRACKER.

Za pomocg MILL ASSISTanalizowane sa
istotne informacje, takie jak obcigzenie
silnika, typ walca frezujacego, gtebo-
kosc¢ frezowania czy site natarcia bebna
frezujgcego podczas pracy, aby np.
ustawi¢ optymalng predkosc obrotowa
walca frezujgcego. Dodatkowo operator
maszyny moze ustawic strategie pracy
pod wzgledem kosztéw, wydajnosci lub

jakosci.

WIRTGEN PERFORMANCE TRACKER
okresla frezowany profil przekroju, uzy-
wajgc skanera laserowego. Za pomocg
pozycjonowania GPS i innych czujni-
kow mozliwe jest doktadne okreslenie
wydajnosci frezowania powierzchni oraz
objetosci obrébki. Nastepnie w genero-
wanym automatycznie raporcie przykta-
dowo dyspozytor maszyny otrzymuje
informacje na temat dziennej wydajnosci
frezowania wraz ze wszystkimi materia-
tami eksploatacyjnymi, precyzyjnym pla-
nem potozenia i wieloma innymi danymi.
Za pomoca wyswietlacza panelu obstugi
do operatora maszyny trafiaja bezpo-

$rednio wszystkie wazne informacje.

Wraz z nowa generacja duzych
frezarek WIRTGEN koncepcja
CONNECTED MILLING cieszy sie jesz-
cze wiekszym uznaniem wsréd uzyt-

kownikéw maszyn.

UZYTKOWNIK
MASZYNY
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FREZARKA

/ NA ZIMNO

CONNECTED
MILLING

OPERATOR
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WYSOKI POZIOM KOMFORTU
NA STANOWISKU OPERATORA

Optymalna widocznos$¢ waznych obszaréw roboczych
Przemyslana koncepcja widocznosci w duzej frezarce umozliwia
wyrazne odcigzenie operatora i precyzyjne wyniki frezowania.
W zwigzku z tym platforme stanowiska operatora mozna rozsze-
rzyé z prawej strony o ponad 20 cm poza krawedz maszyny, aby
zapewnic¢ optymalng widocznos$é frezowanej powierzchni i prze-
tadunek frezowanego urobku. Dodatkowo waska konstrukcja
podwozia sprawia, ze maszyna jest niezwykle smukta z przodu
po lewej i z tytu po prawej stronie. Dzieki temu operator zawsze

dobrze widzi podwozie tancuchowe i krawedz frezarki.

Wszystko pod kontrola

Przemyslana koncepcja poprawiajgca widocznosé

Wyjatkowo wydajne oswietlenie LED

Model W 210 F(i) posiada wyjatkowo wydajne reflektory ro-
bocze LED wokdt maszyny, oswietlenie stanowiska operatora
i ,$wiatto Welcome-and-Go-home” umozliwiajgce wygodne
wsiadanie. Dodatkowo na wyposazeniu znajduje sie pod-
$wietlenie panelu obstugi, oswietlenie agregatu frezujacego
z dodatkowym reflektorem do wymiany frezéw i opcjonalne
balony oswietleniowe LED. Dzieki temu nawet w trudnych wa-

runkach swietlnych zapewnione jest optymalne oswietlenie.

Efekt cieplny z kazdej strony

Efektywne ogrzewanie stanowiska operatora
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01 Ergonomicznie zaprojektowane
stanowisko operatora.

02 Optymalny komfort cieplny dla
rak i nég.

03 Dach chronigcy przed czynnikami
atmosferycznymi z mozliwoscig
indywidualnej regulacji wysokosci
w pionie.

04 Dach chroniacy przed czynnikami
atmosferycznymi w potozeniu

transportowym.

Duzy schowek

Model W 210 F(i) posiada duzy schowek na czuj-
niki niwelacyjne, wybijaki frezéw i wiadra na frezy.
Dostepny dodatkowo schowek XXL o pojemnosci
1380 litrow z tytu maszyny moze pomiesci¢ do

69 wiader na frezy. Opcjonalnie mozna wykorzystaé
takze kolejny schowek o pojemnosci 265 litréw na

stanowisku operatora.

Efektywne ogrzewanie stanowiska operatora
Frezarka na zimno posiada ogrzewanie stanowiska
operatora o wysokiej mocy grzewczej. Inteligent-
nie rozmieszczone dysze wylotowe w poblizu dtoni

i stop zapewniaja doskonaty komfort cieplny. Ponad-
to wytworzone ciepto jest skutecznie zatrzymywane
blisko operatora dzieki bocznym elementom chro-
nigcym przed wiatrem i warunkami atmosferycznymi

oraz opuszczanemu dachowi.

Zmienny, regulowany w pionie dach chroniacy
przed warunkami atmosferycznymi

Wysokos¢ dachu chronigcego przed warunkami
atmosferycznymi mozna indywidualnie regulowaé
za pomoca uktadu hydraulicznego, w zaleznosci od
warunkéw pracy i pogodowych. Regulacja wysokosci
nastepuje podczas frezowania poprzez naci$niecie
przycisku, aby np. omina¢ nisko zwisajace gatezie
drzew na drodze. Ponadto solidne szyby chronigce
przed wiatrem sg wyposazone w wycieraczki. Przesu-
wane niezaleznie od siebie zewnetrzne czesci dachu
zapewniaja dodatkowg ochrone podczas deszczu.
Porecze na stanowisku operatora sg wyposazone

w elementy chroniagce przed wiatrem.
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INTUICYJNY MMI -

INTERFEJS CZLOWIEK-MASZYNA

Elastyczna koncepcja panelu obstugi zapewniajaca
maksymalna kontrole nad maszyna

Nowa koncepcja panelu obstugi umozliwia fagczenie réznych
paneli obstugi w zaleznosci od potrzeb klienta. Istotnym wy-
mogiem stawianym inzynierom ds. rozwoju w firmie WIRTGEN
byto kompleksowe i wyrazne wskazywanie stanu, diagnozy

i informacji dla operatora maszyny. Nowa, tatwo zrozumiata

i intuicyjna koncepcja panelu obstugi optymalnie spetnia te

wymogi.

2-calowy panel obstugi z przyciskami preferowanych
funkgcji

Dodatkowo na stanowisku operatora mozna zintegrowaé
nawet dwa 2-calowe panele obstugi. Rozmieszczenie panelu
na lewej lub prawej poreczy zewnetrznej stanowiska opera-
tora umozliwia tatwiejsza i efektywniejszg obstuge. Mozna do
niego przyporzadkowac do 21 funkcji wedtug indywidualnych

preferencji, takich jak np. odchylanie przenosnika zrzutowego.

Maksymalny zakres kontroli ‘

Indywidualna koncepcja panelu sterowania

5-calowe panele obstugi do niwelacji

W celu niwelacji za pomoca systemu LEVEL PRO ACTIVE dla
personelu obstugi naziemnej mozna umiesci¢ opcjonalnie

z prawej i lewej strony maszyny do dwdéch kolejnych 5-calo-
wych paneli obstugi.

7-calowy panel obstugi do wygodnego wyswietlania
waznych informacji

Niezaleznie od sposobu rozmieszczenia - na gdérze na sta-
nowisku operatora lub przy dolnych pozycjach obstugi -
nowa koncepcja panelu obstugi przekazuje informacje

w kompleksowy i jednoznaczny sposdb. Tym samym 7-calo-
wy panel obstugi wyswietla wszystkim operatorom maszyny
m.in. nastepujgce dane: stany obcigzenia maszyny, tempe-
ratury, ci$nienia hydrauliczne, poziomy napetnienia oleju
napedowego i wody, sterowanie niwelacjg, komunikaty sta-
nu i diagnostyczne oraz ogdlne informacje, takie jak aktual-

na godzina.

Zawsze na biezaco
Wyczerpujace informacje we wszystkich punktach obstugowych




01

02

Indywidualny,
przyjazny dla
operatora uktad
paneli.

Przeglad réz-
nych paneli ob-
stugi i ich roz-

mieszczenie.

02

Panel obs’fugi
Stanowisko operatora po
lewej stronie

Panel obstugi
Stanowisko operatora na
Srodku

7" panel obstugi

L

Panel obstugi
Stanowisko operatora po
prawej stronie

Panel obstugi
Obstuga z zewnatrz

Panel obstugi
Obstuga z zewnatrz

5" panel obstugi

[ = Standardowe panele obstugi
[ 1= Opcjonalne panele obstugi

5" panel obstugi
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INTUICYJNY MMI -

INTERFEJS CZLOWIEK-MASZYNA

Solidny, wysokiej jakosci system kamer z 10-calowym
panelem obstugi

Opcjonalnie mozna wybra¢ 2-krotny, 4-krotny lub 8-krotny
system kamer. W przypadku 2-krotnego systemu kamer obrazy
kamery sg wyswietlane na 7-calowym panelu obstugi na stano-

wisku operatora. W 4- i 8-krotnym systemie kamer dodatkowo

dostarczany jest 10-calowy panel obstugi, ktéry za pomocag

funkcji podziatu ekranu moze wyswietla¢ kilka obrazéw kamer

jednoczesnie. Solidne systemy kamer zapewniajg operatorowi
bezposredni wglad w najwazniejsze obszary robocze, takie jak
np. przetadunek materiatu na ciezaréwke lub frezowana po-
wierzchnia za zgarniaczem.




12113

01 10" panel
obstugi
z podzielonym
ekranem do
jednoczesnego
wyswietlania
kilku obrazéw
z kamer.

02 Opcjonalny
5-calowy panel
obstugi do
wskazywania
niwelacji dla
personelu
obstugi na-

ziemnej.

03 Rézne systemy
kamer zapew-
niajace dobrg
widocznosé
waznych obsza-
réw.

8-krotny system kamer: 4-krotny system kamer, dodatkowo kamery z prawej i lewej
strony maszyny do tytu / kamera zgarniacza / kamera przed walcem frezujagcym
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PRECYZYJNA, ROZNORODNA NIWELACJA

LEVEL PRO ACTIVE

Nowa, prosta koncepcja obstugi LEVEL PRO ACTIVE

Nowy system niwelacji LEVEL PRO ACTIVE zaprojektowany
specjalnie do frezarek na zimno umozliwia intuicyjna i pro-
stg obstuge za pomocg innowacyjnych paneli obstugi. Zin-
tegrowany catkowicie w uktadzie sterowania maszyny umoz-
liwia wysoki stopien automatyzacji, poniewaz wazne funkcje
maszyny sa ze sobg bezposrednio powigzane, natomiast pre-
cyzyjne wyniki frezowania sg wstepnie zaprogramowane. Po-
nadto LEVEL PRO ACTIVE z zestawem 3D oferuje prosty

i sprawdzony w praktyce interfejs systemu 3D.

Nowe funkcje dodatkowe i automatyczne
System niwelacji LEVEL PRO ACTIVE oferuje wiele odciazaja-
cych operatora funkgcji automatycznych i dodatkowych. Wszyst-
kie potaczone czujniki sg wyswietlane do wyboru na panelu
obstugi. Powoduje to takze przyspieszenie proceséw robo-
czych. Dzieki temu mozna np. tatwo i szybko podniesc catg

maszyne w celu przejechania przez pokrywe kanatu.

Zawsze na wysokosci
LEVEL PRO ACTIVE

System Multiplex

Zoptymalizowana niwelacja 3D i laserowa

Znacznie uproszczona mozliwo$¢ mocowania czujnikéw lasero-
wych na dachu chronigcym przed warunkami atmosferycznymi
frezarki na zimno ufatwia stosowanie systemow 3D.

Wysiegnik niwelacyjny po prawej stronie lub wysiegnik ni-
welacyjny po prawej i lewej stronie z czujnikiem Sonic-Ski
Nowe wysiegniki niwelacyjne z czujnikiem Sonic-Ski umozli-
wiajg po obu stronach bezdotykowe skanowanie drutu lub po-
wierzchni referencyjnej w odlegtosci do 1900 mm obok krawe-

dzi frezarki. Podczas frezowania wysiegnik z czujnikiem Sonic-Ski

Precyzyjne wyréwnywanie
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mozna przesuna¢ hydraulicznie ze stanowiska operatora o maks.
840 mm na zewnatrz. Ustawienie mechaniczne umozliwia dodat-

kowe wysuniecie teleskopowe na odlegtos¢ 880 mm.

Zoptymalizowany system Multiplex

System Multiplex sktada sie z dwdch czujnikéw ultradzwie-
kowych z kazdej strony maszyny zamocowanych na elastycz-
nie regulowanych ramionach obrotowych. Zalety systemu to
duzy zakres regulacji umozliwiajgcy réznorodne zastosowa-
nia niwelacji oraz niewielka masa poszczegdlnych jednostek.

W celu transportu maszyny ramiona obrotowe mozna po

prostu ztozy¢ do maszyny.

01 System Multiplex zawierajacy
maks. cztery czujniki ultradzwie-
kowe.

02 Skanowanie przed walcem
frezujacym.

03 Niwelacja 3D / niwelacja
laserowa.

04 Teleskopowy wysiegnik niwela-
cyjny z prawej lub lewej strony.

mm = \\yposazenie standardowe
mm = \yposazenie opcjonalne

W 210 F(i)
ze standardowymi czujnikami niwelacji

7" panel obstugi LEVEL PRO ACTIVE

Uktad sterowania maszyny

Czujnik pochylenia poprzecznego

Sitownik hydrauliczny ostony krawedzi

z czujnikiem pomiaru przemieszczenia
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WYSOKA NIEZAWODNOSC

Przysztosciowa koncepcja diagnostyczna Wielokrotnie dostepny uktad sterowania maszyny
Nowa koncepcja diagnostyczna w prosty i intuicyjny sposdb
prowadzi operatora przez analize btedéw. Ewentualna uster-

ka jest wskazywana na wyswietlaczu wraz z opisem btedu.

Trzy zintegrowane w maszynie komputery sterownicze mozna
wymienia¢ miedzy sobg, aby w razie awarii jednego z nich za-
pewni¢ gotowos$¢ maszyny do jazdy. Dodatkowo dwa 7-calowe

Dzieki temu moze on zlokalizowac¢ btad na podstawie zopty- panele obstugi na stanowisku operatora i na zewnatrz dla perso-

malizowanych, tatwo zrozumiatych kolorowych grafik. Szcze- nelu obstugi naziemnej mozna dowolnie wymieniaé¢ miedzy sobg

gotowe wskazdwki pomocnicze w formie tekstowej umozli-

przy stuprocentowym zachowaniu wszystkich funkcji maszyny.
wiajg ponadto samodzielne usuniecie btedu.

Walzenklappe

Input
Hode 20

In 5
BME K20 W23
Home milling drum flap
closed

Steckverbindyagen 087
Eabelbaum | Leituagen BKT

Input

Made 21
Im &
BME K21 %223
Mame milling dram fap
closed

= |

katwe usuwanie usterek ‘ Niezawodna eksploatacja

Szczegdtowe informacije diagnostyczne

Magistrala CAN z przewodami rezerwowymi
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01

ouT

Output |
Nade O \
B?J“é 2 i 01 Bezposrednie prze-
Haiive: I kazywanie obrazu
| komunikatu btedu
_— = ) do diagnostyki
—

zjednoznaczng
lokalizacja.

02 Optymalny dostep
do punktéw serwi-
sowych.

03 Bezpieczna i szybka
ochrona paneli
obstugi.

Podwéjna sie¢ CAN

W waznych obszarach magistrala CAN
wystepuje w podwdjnej wersji i w ra-

zie potrzeby mozna jg przetaczyé. Istot-
ne elementy obstugi mozna wyposazyc
w dwukanatowe przenoszenie sygnatu,
dzieki czemu w razie utraty sygnatu funk-
cja jest dalej wykonywana. Ponadto ope-
rator otrzymuje na wyswietlaczu informa-

cje o utracie sygnatu.

Niezawodna ochrona przed
wandalizmem

Nowatorska ochrona przed wandalizmem
zabezpiecza panele obstugi przed uzy-
ciem sity i kradzieza. Panele obstugi po le-
wej i prawej stronie na stanowisku ope-
ratora mozna szybko wsunagé w gtéwny
pulpit operatora i zamkng¢. Umieszczo-
ne liniowo na stanowisku operatora pa-

nele obstugi sg sktadane i zabezpiecza-

ne za pomocg specjalnego mechanizmu
na usytuowanym na srodku panelu obstu-
gi. Proste zabezpieczenie paneli obstugi
umozliwia zatem szybkie przygotowanie

transportu maszyny.

Pozwalajaca oszczedzac czas
koncepcja serwisowa i konserwacyjna
Model W 210 F(i) wyrdznia sie znacz-
nie uproszczong dostepnoscig punktow
serwisowych. W zwigzku z tym np. fil-
try powietrza, oleju hydraulicznego i sil-
nikowego sg bardzo dobrze dostep-

ne przy otwartej masce silnika od strony
pomostu. Wyciggana konsola zapewnia
optymalny dostep do filtréw oleju na-
pedowego z podtoza w celu przepro-
wadzenia konserwacji. Ponadto wszyst-
kie istotne komponenty maszyny sg
dostepne w szybki i prosty sposéb.
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Prosta zmiana walca frezujacego w rekordowo krétkim czasie
Walce frezujgce sa teraz wymieniane jeszcze szybciej dzieki
nowej generacji walcow frezujacych MCS. Tylko jedna $ruba
centralna musi zostaé poluzowana przez urzadzenie do obra-
cania walca frezujgcego po nacisnieciu przycisku. Nastepnie
operator musi jedynie wyciggnaé walec frezujacy. Prawe drzwi
boczne sa otwierane szybko i bez wysitku za pomoca napedu

z sitownikiem hydraulicznym. Uproszczony proces ma wiele
zalet: szybka wymiana walcéw frezujgcych specyficznych dla
zastosowania z rézng odlegtoscig linii zwieksza produktywnosé

maszyny. Szybka wymiana i wykorzystanie walca frezujgcego

Bez trudu ‘

tatwa wymiana watka frezujacego

zoptymalizowanego pod katem zastosowania zmniejsza koszty
zuzycia. Ponadto zapewniona jest maksymalna elastycznosé
w zwigzku z nieustannie zmieniajgcymi sie wymogami w co-

dziennej pracy.

Prosta wymiana agregatu frezujacego

Dzieki nowemu szybkowymiennemu agregatowi frezujgcemu
mozna wykorzystaé rézne szerokosci frezowania wynoszace
2,0m, 2,2 mlub 2,5 m. Uproszczony system szybkowymienny
umozliwia wymiane agregatéw frezujgcych o réznych sze-

rokosciach roboczych w ciggu zaledwie ok. jednej godziny.

Zwiekszanie szerokosci
Dodatkowe agregaty z bebnem frezujgcym zwiekszajace szerokos$é robocza




18 1 19

01 Jeszcze szybsza wymiana walca frezu-
jacego z nowym systemem walcéw 02
frezujacych MCS BASIC

02 Duzy wybdr réznych walcow frezuja-
cych MCS.

Znacznie powiekszony skok regulacji wysokosci maszyny istot- ECO-Cutter
Szeroko$é frezowania: 2000 mm, Gtebokos$é frezowania: 0 - 330 mm,

nie utatwia przy tym prace. Konieczne jest tylko potaczenie
Odlegtosé linii: 25 mm

elektrycznego ztgcza wtykowego, dwéch szybkoztaczy hydrau-

licznych i przewodu wodnego.

WIRTGEN > GOOD TO KNOW

Standardowy walec frezujacy
Bezproblemowa zmiana wyposazenia na watek frezu- Szerokos¢ frezowania: 2000 mm, Gtebokosc frezowania: 0 - 330 mm,
jacy ECO-Cutter w razie potrzeby pozwala zmniejszyé
opér frezowania, a co za tym idzie - zuzycie oleju

napedowego badz emisje CO..

Odlegtosé linii: 18 mm

Standardowy walec frezujacy
Szeroko$é frezowania: 2000 mm, Gtebokos$é frezowania: 0 - 330 mm,
Odlegtosé linii: 15 mm

Precyzyjny walec frezujacy
Szeroko$é frezowania: 2000 mm, Gtebokosé frezowania: 0 - 100 mm,
Odlegtosé linii: 8 mm

Mikroprecyzyjny walec frezujacy
Szeroko$é frezowania: 2000 mm, Gtebokos¢ frezowania: 0 - 30 mm,
Odlegtosé linii: 6x2 mm
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Zoptymalizowana ochrona przed zuzyciem na agregacie
frezujacym

Zabezpieczenie krawedzi z obu stron posiada ptozy ochronne
wyjatkowo odporne na zuzycie. Dodatkowe zamocowane
opcjonalnie na ostonie krawedzi rolki biezne zapobiegaja
powstawaniu $ladéw na asfalcie. Ponadto dociskacz élizga sie
na rolkach bieznych po oktadzinie, chronigc ja przed zuzy-

ciem.

Niezwykle odporny na zuzycie system obsad wymiennych
HT22

Walce frezujgce serii W 210 F(i) wyposazone w system obsad
wymiennych HT22 nadaja sie optymalnie do wymagajacych
prac frezarskich. Dodatkowo solidna konstrukcja walcéw frezu-
jacych umozliwia w razie potrzeby szybka wymiane gérnych
czesci obsad wymiennych takze na placu budowy.

Nowa gérna czes¢ obsady wymiennej HT22 PLUS

o wydtuzonej trwatosci

Nowa gdrna czeécé obsady wymiennej HT22 PLUS wyréznia sie
innowacyjnym wyttoczeniem srodkujgcym na powierzchni
przytozenia dtuta. W potaczeniu z nowa generacja dtut z okra-
gtym trzonem X2 zuzycie obsady zmniejsza sie nawet o 25%.
Dodatkowo optymalizowane jest obracanie sie dtuta z okragtym
trzonem. Wyzsza jako$é frezowanych powierzchni oraz wydtuzo-
ne odstepy czasu miedzy kolejnymi wymianami sg waznymi

zaletami nowej czesci gdrne;.

Wolniejsze zuzycie przektadajace sie na wieksza trwatos¢
HT22 i HT22 PLUS
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02
W 210 F(i)
WIRTEEN
z agregatem 2,0 m ;
— —
==
=
-
Standardowy walec frezujacy
Szeroko$¢ frezowania: 2000 mm, Gtebokosé frezowania: 0 - 330 mm,
Odlegtosé linii: 15 mm
W 210 F(i)
z agregatem 2,2 m WIRTEEN
Standardowy walec frezujacy
Szeroko$é frezowania: 2200 mm, Gtebokos$¢ frezowania: 0 - 330 mm,
Odlegtosé linii: 15 mm
W 210 F(i)

z agregatem 2,5 m

Standardowy walec frezujacy

Szerokos¢ frezowania: 2500 mm, Gteboko$é frezowania: 0 - 330 mm,
Odlegtosé linii: 15 mm

01 Niezwykle odporny na zuzycie
03 system obsad wymiennych HT22.

02 Agregaty frezujgce 2,0 m, 2,2 m
i2,5m.

03 Wyttoczenie srodkujace na nowej
obsadzie wraz z nowym dtutem
z trzonem okragtym optymalizuje
obracanie sie w celu zmniejszenia
zuzycia.
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OPERATOR MASZYNA

Strategia pracy Parametry robocze

>ECO np.

> Optymalizacja > Szeroko$¢ frezowania

wydajnosci > Gteboko$¢ frezowania

> Jakosc frezowania > Walec frezujacy / dtuta
frezujace

2 oo0

MILL ASSIST

3 o’

l

Automatyczne ustawienie Wskazanie informacyjne

maszyn
yny > Wydajnosc

> Efekt frezowania
> Wskazowki

> Szybkosc frezowania

> Predkos¢ obrotowa silnika
> llos¢ rozpylonej wody optymalizacyjne
> .

Tryb automatyczny MILL ASSIST

Innowacyjny uktad sterowania maszyny MILL ASSIST ustawia

w trybie automatycznym najkorzystniejsza za kazdym razem
relacje miedzy wydajnoscia a kosztem. Optymalizacja procesu
dopasowuje automatycznie predkosé obrotowa silnika wysoko-
preznego i walca frezujgcego, naped jezdny, instalacje wodng

i posuw maszyny. Prowadzi to do znacznego odcigzenia

WIRTGEN
SUSTAINABILITY

(74

operatora przy jednoczesnej poprawie wydajnosci maszyny

i znacznym zmniejszeniu zuzycia oleju napedowego, emisji CO»,

zuzycia dtut i emisji hatasu.

Nowa przektadnia przetaczalna DUAL SHIFT

Nowa 2-biegowa przektadnie przetaczalng sterowang za po-
moca MILL ASSIST mozna przetagczad takze pod obcigzeniem.
DUAL SHIFT zapewnia szerokie spektrum predkosci obroto-
wych walca frezujgcego i predysponuje maszyne do réznorod-
nych i niedrogich zastosowan w zakresie frezowania. Niskie
predkosci obrotowe walca frezujagcego zapewniajg zmniejszo-
ne zuzycie oleju napedowego. Wysokie predkosci obrotowe
umozliwiajg maksymalng predkosé podczas

frezowania precyzyjnego.
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MILL ASSIST ‘ Trzy strategie preselekcji

Automatycznie efektywne frezowanie

Optymalne ustawienia maszyny

Dodatkowy wstepny wybér strategii pracy w trybie auto- Innowacyjny wskaznik wydajnosci

matycznym Operator maszyny jest stale informowany o postepie swoich
Operator moze ponadto wybraé jedng z trzech strategii pracy  prac za pomocg wskaznika wydajnosci. Dodatkowo na panelu
LECO", ,Optymalizacja wydajnosci” lub ,Jako$¢ frezowania” obstugi wyswietlane sg mozliwe optymalizacje podczas

do danego zastosowania. Maszyna reguluje wéwczas au- ustawiania parametréw frezowania.

tomatycznie istotne parametry nastawcze w zaleznosci od

strategii pracy.

Jednoznaczny wybér statej jakosci wyniku frezowania WIRTGEN > GOOD TO KNOW =
Za pomoca prostego wyboru na skali od 1 do 10 mozna

wstepnie ustawi¢ wymagana jako$¢ frezowanej powierzchni. Sterowanie maszyny MILL ASSIST W 210 F(i) umoz-

Z uwzglednieniem typu walca frezujgcego automatycznie usta- liwia uzyskiwanie efektywnej predkoéci obrotowe;j

wiana jest w ten sposdb predkosé obrotowa walca frezujgcego silnika przy rownoczesnym wzroscie produktywnosci.

i predkoéc frezowania. Takie rozwigzanie w istotnym stopniu przyczynia sie

do zmniejszenia emisji CO; na jeden metr szescienny
materiatu zerwanego.
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MAKSYMALNA WYDAJNOSC
FREZOWANIA

Charakterystyka silnika frezarki na zimno W 210 F (i)
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Wieksza sita Zoptymalizowany transport

Mocny silnik wysokoprezny Zdejmowany obcigznik dodatkowy




Mocny silnik wysokoprezny

Moc silnika zwiekszona o ok. 5% wzgledem poprzedniego
modelu W 210i w potaczeniu ze znacznie zwiekszonym mak-
symalnym momentem obrotowym sprawia, ze maszyna jest
jeszcze wydajniejsza i umozliwia jeszcze bardziej zréznicowa-
ne zastosowanie. Oprdocz tego nieproporcjonalnie duzy wzrost
wydajnosci zrywania (m?/h) prowadzi do zmniejszenia wiasci-

wego zuzycia oleju napedowego na jeden metr szescienny ze-

rwanego urobku oraz wtasciwej emisji COx.
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Zwiekszona elastycznos¢ w obciazaniu

Dodatkowy obcigznik 1600 kg mozna szybko i tatwo zainstalowaé
z tytu maszyny na dwéch poziomach lub go usunac. Pozwala to
na jeszcze doktadniejsze ustawienie zamierzonego ciezaru

transportowego maszyny.
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MAKSYMALNA WYDAJNOSC

FREZOWANIA

Duzy skok zgarniacza

Powiekszony skok zgarniacza umozliwia wieksze gtebokosci
frezowania i rozszerza w ten sposéb spektrum zastosowan
podczas frezowania bez przetadunku materiatu. Jednocze-

$nie mniejszy zator materiatu ogranicza zuzycie w obudowie

walca frezujgcego i na walcu frezujgcym. Ponadto istnieje
mozliwosc¢ szybkiego i wygodnego wysterowania réznych
stopni docisku zgarniacza w zaleznosci od potrzeb i zastoso-
wania. Wystarczy nacisng¢ w tym celu przycisk na 7-calowym

panelu obstugi.
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Precyzyjny i elastyczny zatadunek Mobilizowanie szczytowej mocy

Dwie predkosci wychylania, duze katy wychylenia Nowa funkcja ,Booster”
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01 Zwiekszony skok zgarniacza odpowiedzialny jest za wieksza game zastosowan zwigzanych z frezowaniem i wolniejsze zuzycie. 02 Duzy zasieg wychylenia

tasmociggu zrzutowego.

Elastyczny i wydajny przetadunek frezowanego urobku
Bardzo duzy kat odchylenia przenosnika tasmowego wynosza-
cy 65° z kazdej strony umozliwia przetadunek materiatu takze
w trudnych sytuacjach, np. w obszarze skrzyzowania lub na
placach do zawracania. Dwie predkosci odchylania pozwalaja
na precyzyjne wysterowanie pozycji katowej. Predkosc tasmy
przenosnika zrzutowego mozna ustawié poprzez naci$niecie
przycisku odpowiednio do danej sytuacji na placu budowy

i przetadunku. Ponadto sktadany hydraulicznie przenosnik
zrzutowy gwarantuje szybkie ztozenie na placu budowy oraz

prosty transport.

Funkcja ,Booster” zwiekszajaca parabole zrzutu

Po nacisnieciu przycisku ,Booster” na jednym z obu gtéwnych
paneli sterowania na krétki czas o 20% zwieksza sie predkosc
tasmy i wydajnos¢ zatadunkowa tasmociggu zrzutowego

w celu przej$ciowego wyjatkowo szybkiego transportu urobku
z obudowy w watka frezujgcego badz transportu na szczegdl-
nie duza wysokosc oraz odlegtosé na skrzynie pojazdu ciezaro-

wego.
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WPT - INFORMATIVER
WIRTGEN PERFORMANCE TRACKER

Sprawdzony system telematyczny WITOS FleetView tyczacymi zuzycia, czaséw pracy, pozycji, komunikatami o bte-
z opcjonalnym wyposazeniem dodatkowym WPT dach i terminami serwisu. Za pomoca wyposazenia dodatko-
System telematyczny WITOS FleetView zawiera jednostke ste- wego WPT rejestrowana jest ponadto faktyczna wydajnosé
rujaca (TCU) z odbiornikiem GPS oraz prawa uzytkowania do frezowania oraz w przejrzystym, generowanym automatycznie
aplikacji internetowej WITOS FleetView. Dostep internetowy raporcie udostepniane sg dane dotyczace zuzycia i pozycji.

pokazuje kompaktowy przeglad stanu maszyny z danymi do-

Szczegotowe dane zadan Latwe rozliczanie
Raport z placu budowy przesytany przez e-mail Brak kosztéw dodatkowych za pomiar




01 Operator jest stale informowany
o aktualnych parametrach maszyny
i zastosowania - na koniec pracy
dane sa przekazywane dla uzytkow-
nika maszyny.

02 Faktyczna, aktualnie wykonana sze-
rokosc¢ frezowania jest skanowana za
pomoca skanera laserowego i wyraz-
nie wyswietlana na panelu obstugi.

Jednoznaczna dokumentacja
wydajnosci frezowania
Zarejestrowane za pomoca skanera
laserowego przekroje frezowania sa

przeliczane w celu okreslenia objetosci

frezowania. Juz w procesie frezowania 02

01
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operator otrzymuje stale na 7-calowym panelu obstugi precy-
zyjne dane o aktualnej objetosci frezowania i aktualnym tonazu

ciezaréwki.

Automatycznie generowane raporty obmiaru robét

Dane dotyczace wydajnosci frezowania sa nieustannie przesy-
tane do serwera danych za pomoca danych mobilnych w tele-
fonii komorkowej. Po zakonczeniu prac frezarskich automatycz-
nie generowany jest raport obmiaru w formacie Excel i PDF,
ktory nastepnie jest przesytany e-mailem np. do dziatu zarza-
dzania zleceniami operatora maszyny. Raport obmiaru zawiera
precyzyjne dane dotyczace objetosci frezowania, frezowanej
powierzchni i gtebokosci frezowania z odpowiedniag pozycja
GPS. Dodatkowo wykazywane sg materiaty eksploatacyjne, ta-
kie jak olej napedowy, woda i frezy. Wyswietlane sa takze przy-
datne informacje, takie jak liczba zatadowanych ciezaréwek -
jesli sa potwierdzone przez operatora maszyny.

Przyporzadkowywanie placéw budowy za pomoca
prezentacji map satelitarnych

W raportach obmiaréw przedstawiane sa fatwo zrozumiate ob-
razy satelitarne z wykonanymi pracami frezarskimi. Frezowa-
ne powierzchnie sg rozrézniane kolorystycznie w zaleznosci od

klas gtebokosci frezowania.

Bezposrednie wskazywanie faktycznej szerokosci frezowania
Faktyczna, aktualnie wykonana szerokos¢ frezowania wyswie-
tlana jest bezposrednio na panelu obstugi. Dzieki tej informacgji
operator moze przeprowadzi¢ podziat szerokosci frezowania

bez wczesniejszego oznaczania jezdni.
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Zawsze efektywna predkos¢ obrotowa silnika Chlodzenie z oszczednoscia paliwa

Innowacyjna skrzynia biegéw przetaczalna pod obcigzeniem DUAL SHIFT Wentylator podwdjny zalezny od obcigzenia
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Frezarka na zimno WIRTGEN z przektadnia standardowa

1600

Predkos¢ obrotowa silnika [1/min]

1700 1800 1900 2000 2100

70 75 80 85 90 95

100 105 110 115 120 125 130 135 140 145

Predkosc obrotowa walca frezujagcego (1/min)

Frezarka na zimno WIRTGEN W 210 F(i) z 2-biegowa przektadnia przetaczalnag DUAL SHIFT

1300 1400 1500

Predkos¢ obrotowa silnika [1/min]
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01 Kompaktowa stacja
napedu silnikowe-
go na przyktadzie
W 210 Fi na pozio-
mie emisji spalin
EU Stage 5/

US EPA Tier 4f.

02 Znacznie rozszerzo-
ne spektrum pred-
kosci obrotowych
walca frezujagcego

umozliwiajgce ogra-

Bieg przektadni 1

Bieg przektadni 2
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Predko$¢é obrotowa silnika [1/min]

I
1300 1700

niczone zuzycie ole- 70 75 80 85 90 95

ju napedowego
-:I = Zuzycie oleju napedowego

i mniejsze zuzycie

dtut.

2-biegowa przektadnia przetaczalna do duzego zakresu wy-
korzystywanych predkosci obrotowych walca frezujacego
Nowatorska 2-biegowa przektadnia przetagczalna DUAL SHIFT
umozliwia zastosowanie wydajnych predkosci obrotowych
silnika przy jednoczesnie efektywnych predkosciach obroto-
wych walca frezujgcego. Mniejsze zuzycie oleju napedowego

i ograniczone emisje hatasu przy wysokiej wydajnosci frezowa-

nia sg istotnymi zaletami rozwigzania DUAL SHIFT.

Automatyczne zatrzymanie silnika wysokopreznego
Podczas pracy na biegu jatowym silnik wysokoprezny jest
automatycznie wytgczany po odpowiednim czasie schtodzenia.
Czas do wytaczenia pracy silnika wyswietla sie podczas fazy
chtodzenia na panelach obstugi.

Maksymalne wykorzystanie mocy w zakresie niskich
predkosci obrotowych

Zintegrowany uktad sterowania maszyny MILL ASSIST umozli-
wia eksploatacje silnika wysokopreznego serii W 210 F(i) gtow-
nie w dolnym zakresie predkosci obrotowych przy jednocze-

$nie wysokiej wydajnosci i niskim zuzyciu oleju napedowego.

100 105 110 115 120 125 130 135 140 145
Predkosc¢ obrotowa walca frezujagcego (1/min)

Automatyczne uruchomienie i zatrzymanie walca frezujacego
W przypadku zatrzymania pracy w trybie frezowania funkcja
uruchomienia i zatrzymania wytacza prace frezarki po kilku
sekundach, np. w czasie czekania na ciezaréwke, a dodatkowo
zmniejsza zuzycie oleju napedowego. W celu dalszego fre-
zowania walec frezujacy jest wdéwczas ponownie automatycznie

wigczany.

Inteligentna koncepcja podwéjnego wentylatora

Dwa oddzielnie sterowane predkoscig obrotowa i inteligentnie
umieszczone wentylatory silnika wysokopreznego oraz uktad
hydrauliczny zapewniajg w razie potrzeby odpowiednig moc
chtodzenia. W ten sposéb uktad chtodzenia efektywnie przy-
czynia sie do mniejszego zuzycia oleju napedowego.

WIRTGEN > GOOD TO KNOW

Wszystkie wspomniane tutaj przysztosciowe funkcje
W 210 F (i) nadaja rozwigzaniom znacznie bardziej
zrbwnowazony charakter.
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EKOLOGICZNA TECHNOLOGIA
MASZYNOWA

Srodowisko w centrum uwagi Minimalne zuzycie wody

Niska emisja CO, Efektywne dozowanie wody




32133

) 1 WIRTGEN
(4 SUSTAINABILITY

m Minimalne zuzycie dzieki strategii

. roboczej ,ECO"
W przypadku wyboru strategii roboczej ,ECO”
sterownik silnika MILL ASSIST pozwala zmniej-
szy¢ zuzycie oleju napedowego i dtut oraz
emisje hatasu.

m Skuteczne zarzadzanie woda

. Cztery zatagczane oddzielnie elektryczne
segmenty listwy natrysku wodnego umozli-
1 wiajg dodawanie optymalnej ilo$ci wody ze
i stanowiska operatora w procesie frezowania,
np. podczas frezowania z potowg szerokosci

toru. Automatyczne wtgczanie i wytaczanie

! instalacji wodnej oraz zalezne od wydajnosci
Niezwykle wydajny i oszczedny silnik i frezowania dozowanie wody znacznie obniza

i wysokoprezny ! zuzycie wody.
 Nowoczesny, oszczedny silnik wysokoprezny
1 serii W 210 F(i) zapewnia maksymalng moc m Zoptymalizowana instalacja odsysajaca VCS

i silnika z bardzo wysokim momentem obroto- i VCS zapewnia lepsza jako$¢ powietrza i wi-

wym. Technologia silnika serii W 210 Fi spet- docznosé w obszarze pracy operatora maszy-
1 nia takze rygorystyczne wymogi obecnie ny i personelu obstugi naziemnej. Dodatkowo

1 najwyzszej klasy emisji spalin EU Stage 5 / zoptymalizowany pod wzgledem konstrukcyj-
i US EPATier 4f dotyczacej minimalnych emisji . nym, tatwiej dostepny kanat odsysania VCS
spalin. zmniejsza nakfady na czyszczenie.
m Zmniejszona emisja hatasu podczas pracy

Predkosc jazdy frezarki na zimno wynosi do

100 m/min. Potrzebne sg do tego niskie pred-

kosci obrotowe silnika - przy ograniczonym zu-

zyciu oleju napedowego i mniejszych emisjach

hatasu.

m Funkcja uruchomienia i zatrzymania silnika

! za pomoca zewnetrznego panelu obstugi
Za pomoca zewnetrznego panelu obstugi WIRTGEN > GOOD TO KNOW

silnik wysokoprezny moze byé bez trudu wta-

czany i wytgczany takze przez personel obstugi Wszystkie wspomniane w tym miejscu

naziemnej. Umozliwia to mniejsze zuzycie ole- funkcje W 210 F(i) przyczyniaja sie do
' junapedowego i ograniczenie emisji hatasu. aktywnej ochrony srodowiska i zasobdw ;
naturalnych.
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NOWAZO NE INI

Nigdy wczesmeJ z takim zaangazowanlem nie dqzono do ogra-
niczenia emisji CO, na placach budowy drég - przy niezmien-
nie wysokiej wydajnosci i produktywnosci. Innowacyjne tech-

. %%, nologie WIRTGEN przyczyniaja sie w duzej mierze do aktywnej

PrOJektquc maszyne W 2'IO Fiz aktualneJ generaql duzych ) :1 ; r
frezarek serii F, firmie WIRTGEN udato sie skutecznie zmniej-
szy¢ emisje CO, podczas pracy za istotnym ograniczeniem
zuzycia paliwa na jeden metr szescienny materiatu zerwane-
go.

ochrony $rodowiska i oszczednosci zasobéw naturalnych.

=B

-W|RTGE|§.‘\§ é.OOD

W poréwnaniu z poprzednim modelem W 210 z roku produkcji 2010 ma-
szyna W 210 Fi emituje nawet o 20% mniej CO; na jeden metr szescienny
materiatu zerwanego. Cenny wkfad w takie parametry majg innowacyjne
technologie WIRTGEN, takie jak MILL ASSIST, skrzynia biegéw przetaczalna
pod obcigzeniem DUAL SHIFT, rozwiagzanie z wentylatorem podwdjnym itd.

Zmniejszenie emisji CO; na
jeden metr szescienny materiatu
zerwanego nawet o0 20%

Emisja CO,
W 210

Emisja CO>
W 210 Fi

WIRTGEN W 210 (2010) WIRTGEN W 210 Fi (2020)

Ponadto maszyna W 210 Fi kryje w sobiepotencjat dodatkowych oszczed-
nosci CO,, poniewaz spetnia ona wymagania HVO-ready i moze by¢ tanko-
wana wysokiej jakosci biopaliwem HVO.
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Wydajna frezarka na zimno o kompaktowych wymiarach

ma szerokie spektrum zastosowan - od renowacji warstwy
wierzchniej przez kompletne usuwanie az po precyzyjne
prace frezarskie. Szerokie spektrum zastosowan zwieksza

sie dzieki mozliwosci szybkiej zmiany agregatu frezujgcego

i niezwykle szybkiej zmianie walca frezujacego do szero-
kosci frezowania 2,0 m, 2,2 m lub 2,5 m w MCS - Multiple
Cutting System. Dzieki unikatowe] przektadni przetaczalnej
DUAL SHIFT z rozszerzong predkoscig obrotowg walca frezu-
jacego model W 210 F(i) moze by¢é optymalnie stosowany do
najbardziej wymagajacych prac frezarskich.

DANE TECHNICZNE

W 210 Fi

Walec frezujacy

Standardowa szeroko$¢ frezowania

Opcjonalna szerokosc¢ frezowania 1
Opcjonalna szerokos¢ frezowania 2
Gtebokos¢ frezowania "

Srednica okregu ciecia

Producent

Typ
Chtodzenie

Liczba cylindrow

Moc znamionowa

Moc maksymalna

Pojemnos¢ skokowa
Zuzycie paliwa przy mocy znamionowej | na réznych budowach

Poziom mocy akustycznej zgodnie z norma EN 500-2 Silnik | Platforma operatora

Klasa emisji spalin

Instalacja elektryczna
Zasilanie napieciem

llo$ci napetnienia

2000 mm
2200 mm
2500 mm
0-330mm
1020 mm
Caterpillar Caterpillar
C18 ATAAC C18 ATAAC
Woda Woda
6 6

przy 2100 min™":
571 kW /766 HP /777 PS

przy 1800 min™ :
571 kW /766 HP /777 PS

18,11
142 1/h | 57 I/h
<113 dB(A) | =81 dB(A)
UE nie uregulowano / US EPA Tier 2

przy 1950 min™":
563 kW /755 HP /766 PS

przy 1700 min":
563 kW /755 HP / 766 PS
18,11
147 1/h | 59 I/h
<112 dB(A) | =80 dB(A)
EU Stage 5/ US EPA Tier 4f

Paliwo

Olej hydrauliczny

Woda

Charakterystyka jazdy

Maks. predko$é jazdy i frezowania

Podwozia

Mechanizmy gasienicowe jezdne z przodu i z tytu (dt. x szer. x wys.)

Przetadunek frezowanego urobku
Szeroko$¢ przenosnika zatadowczego
Szerokos¢ przenosnika zrzutowego

Teoretyczna przepustowos$¢ przenosnika zrzutowego

12001
1001
32701

0-100 m/min (6 km/h)

1730 x 300 x 610 mm

850 mm
850 mm
375 m3/h
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Ciezar maszyny podstawowej

36 | 37

Ciezar wtasny maszyny bez materiatéw eksploatacyjnych
Ciezar roboczy, CE?

Maksymalny ciezar podczas pracy (w stanie w petni zatankowanym
w maks. wyposazeniu) w FB2500

27 000 kg
29 300 kg

36 500 kg

Ciezar materiatow eksploatacyjnych
Woda

Paliwo (0,83 kg/l)

Ciezary dodatkowe

3270 kg
1000 kg

Operator maszyny i narzedzie

> Operator maszyny

> 5 wiader na dtuta

> Narzedzie poktadowe

Opcjonalne agregaty frezujace zamiast standardowych

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000 MCS BASIC

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS BASIC

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS BASIC
Opcjonalne walce frezujace zamiast standardowych

> Beben frezujgcy FB2000 HT22 PLUS LA18 z 146 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA15 z 176 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA18 z 155 nozami

Opcjonalne walce frezujace MCS zamiast standardowych

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA15 o 162 nozami
> Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA18 o 146 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA15 z 18 standardo-

wymi nozami i 144 narzedziami PKD
> Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA15 o 176 nozami
> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA18 o 155 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA152z 18
standardowymi nozami i 158 narzedziami PKD

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA18 0 171 nozami

> Beben frezujacy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA18 2 18
standardowymi nozami i 153 narzedziami PKD

Opcjonalne wyposazenie dodatkowe
> Stanowisko operatora z funkcjonalng podpora do stania i duza skrytka

> Stanowisko operatora z funkcjonalng podpora do stania, duza skrytka i
dachem chronigcym przed wptywami atmosferycznymi

> Stanowisko operatora z wysokiej jakosci komfortowg kabing
> Dwuczesciowy ciezar dodatkowy o tagcznej masie 1600 kg
> Duza skrytka z tytu maszyny na 69 pojemnikéw na noze

> Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami
bocznymi

> Urzadzenie wyciggowe VCS

> Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z wysiegnikami niwelacyjnymi oraz z
czujnikiem Sonic-Ski

> Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem
hydraulicznym, montowane z prawej strony

> Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem
hydraulicznym, montowane z prawej i lewej strony

75 kg
125 kg
30 kg

220 kg
670 kg
920 kg
1240 kg

-70 kg
150 kg
20 kg

250 kg
225 kg

330 kg

470 kg
340 kg

550 kg
570 kg

645 kg

80 kg
600 kg

850 kg
1600 kg
150 kg

140 kg
140 kg

75 kg
65 kg

110 kg

" Ze wzgledu na tolerancje i zuzycie maksymalna gteboko$é frezowania moze odbiegad od podanej wartosci
2 Masa maszyny, potowa masy wszystkich materiatéw eksploatacyjnych, narzedzia poktadowe, operator maszyny, bez dodatkowych opcji
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WIDOK Z BOKU / WIDOK Z GORY W 210 F(i)

15 800 mm

15000 mm

12 900 mm

8800 mm

Dach ochronny w
pozycji transportowej

4690 mm

800 mm

3900 mm

3000 mm

Srodek cigzkosci maszyny*

8

1400

2000 mm | 2500 mm
2200mm | 2700 mm
2500mm | 3000 mm

*W odniesieniu do ciezaru roboczego, CE przy roztozonym przenosniku
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OBWOD FREZOWANIAW 210 F(i) PRZY GLEBOKOSCI FREZOWANIA 150 MM

Obwéd frezowania przy gtebokosci frezowania 150 mm
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE

Maszyna bazowa

> Maszyna podstawowa z silnikiem
> Podwozie maszyny z jednostronnie wcieta talig z tytu z prawej strony i obustronnie wcieta talig z przodu

> Dwubiegowa przektadnia do przetaczania w czasie pracy DUAL SHIFT celem zapewnienia efektywnych liczb
obrotéw przy réwnoczesnych wydajnych liczbach obrotéw bebna frezujgcego

> Automatyczne zalezne od zapotrzebowania ustawienie ci$nienia pompy funkcyjnej sitownikéw zapewniajace
zmniejszenie zuzycia oleju napedowego

> Hydraulicznie otwierana dzwiekochtonna pokrywa silnika
> Urzadzenie sprezarkowe powietrza

> Agregat hydrauliczny zasilany z akumulatora do funkcji awaryjnych

> Dwa wentylatory chtodzgce celem zapewnienia minimalnego poboru energii instalacji chtodniczej

Agregat z bebnem frezujacym

> Regulacja docisku za pomoca panelu operatora lub automatycznie za pomoca funkcji ,MILL ASSIST” celem
redukcji tworzenia sie bryt

> Elektryczna regulacja docisku zgarniacza za pomoca panelu operatora
> Automatyczne sterowanie blokady zgarniacza

> Urzadzenie do obracania bebna frezujgcego z elektrohydraulicznym napedem bebna frezujgcego do
powolnego obracania bebna frezujagcego podczas wymiany noze

> Jednoczesciowa listwa rozpylajgca wode w agregacie bebna frezujgcego do chtodzenia nozy i zapobiegania
tworzeniu sie zapylenia

> Automatyczna regulacja ilosci wody za pomocg funkcji ,MILL ASSIST”

> Powiekszony o 150 mm skok przestawienia wysokosci celem uzyskania bardziej komfortowej wymiany nozy i
agregatu frezujgcego

> Przygotowanie do szybkiej wymiany agregatu frezujgcego

> Hydraulicznie podnoszona ostona krawedzi, wolna przestrzen z prawej strony 450 mm i z lewej strony 330 mm

OEE HE BN B EEBN
OEE HE BN B EEBN

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000

Bebny frezujace

> Beben frezujgcy FB2000 HT22 PLUS LA15 z 162 nozami (] (]

Zatadunek materiatu

> Zwiekszony kat obustronnego wychylenia przenosnika tasmowego kazdorazowo o 65° [ | [ |

> Przenos$nik tasmowy wysypowy o regulowanej szybkosci transportowej i o 2 szybkosciach obrotu dla m m
precyzyjnego zatadunku

> Funkcja boostera dla krétkotrwatego zwiekszenia predkosci przenosnika tasmowego i wydajnosci zatadowczej m m
przenosnika tasmowego wysypowego o 20%

> Instalacja natrysku wodnego na przenosniku tasmowym odbiorczym | |

> Powiekszona pompa przenosnika tasmowego celem zapewnienia statej liczby obrotéw réwniez przy mniejszej m m
liczbie obrotéw silnika od 1300 obr./min

> Przenos$nik tasmowy wysypowy, dtug. 7900 mm, szer. 850 mm, z hydraulicznym urzadzeniem do sktadania O O

Uktad sterowania maszyny i niwelacja

> Przyjazny dla uzytkownika panel operatora z monitorem ekranowym 7"

> System niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z wieloma dodatkowymi funkcjami automatyki utatwiajgcymi obstuge
> LEVEL PRO ACTIVE - Automatyczne sterowanie wysokoscig w trybie transportowym

> LEVEL PRO ACTIVE - Frezowanie ukos$ne i automatyka zataczania drugiego toru frezowania

> Czujnik nachylenia poprzecznego RAPID SLOPE do systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE

> System asystenta ,MILL ASSIST" do automatycznego dostosowania liczby obrotéw bebna frezujgcego w zalez-
nosci od punktu ciezkosci danego zastosowania i wybranych parametréw obcigzenia silnika, szybkosci posuwu,
ilosci urobku i jakosci powierzchni frezowanej
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WYPOSAZENIE STANDARDOWE mm
Uktad sterowania maszyny i niwelacja

> Automatyczna funkcja start-stop dla bebna frezujagcego zapewniajgca zmniejszenie zuzycia oleju napedowego
> Obszerna diagnostyka maszyny w panelu operatora np. z systemem diagnostyki dla magistrali CAN

> Wbudowany do panelu operatora woltomierz do pomiaru napiecia w przypadku btedu

> Dwa panele zewnetrzne dla funkcji obstugowych przez personel obstugowy

Stanowisko operatora

> Komfortowe wejscie na stanowisko operatora z prawej i lewej strony

> Catkowicie elastycznie zamocowane stanowisko operatora na catej szerokosci maszyny z odchylana barierka,
z prawej strony

> Elektryczna szafa sterownicza na stanowisku operatora celem zapewnienia optymalnego dostepu i szybkiej
lokalizacji usterek

> Elektryczny wskaznik poziomu napetnienia dla zbiornika na wode na zewnetrznych panelach operatora
> Zegar na gtéwnym stanowisku operatora i na zewnetrznych panelach operatora
> Dwa lusterka z przodu, i jedno lusterko z tytu maszyny

> Stanowisko operatora z prostg podporg do stania

COCEEE B B B EEER

COCEEE B B B EEER

Podwozie i regulacja wysokosci

> PTS - automatyczne prowadzenie maszyny réwnolegle do jezdni
> |ISC - inteligentna kontrola predkosci gasienic jezdnych z hydraulicznym napedem na cztery gasienice
> Wysoka stabilno$¢ maszyny dzieki poczwdrnej osi tamanej

> Duza predkos¢ poruszania sie do 100 m/min przy niskich liczbach obrotéw silnika (1350 obr./min), obnizonym
zuzyciu oleju napedowego i niskiej emisji hatasu

> Zwiekszona o 60% szybkos$¢ podnoszenia regulacji wysokosci

Pozostale

> Funkcja ,$wiatta Welcome-and-Go-home” w obszarze wejscia i stanowiska operatora
> Duze skrytki na maszynie na wiadra z nozami

> Automatycznie wtgczana wodna instalacja wysokocisnieniowa, 18 bar, 67 I/min

> katwy dostep do wszystkich miejsc konserwacji zespotu silnika

> Mtotek pneumatyczny z wypychaczem i wpychaczem noza

> Duzy pakiet narzedziowy w zamykanej skrzynce narzedziowej

> W sumie istnieje 6 wytgcznikéw AWARYJNYCH w sensownych miejscach maszyny

> Maszynowe wyposazenie do instalacji sterownika do WITOS FleetView

> Europejska certyfikacja prototypu, znak jakosci Euro Test i zgodnosci CE

> Napetnianie zbiornika wody z tytu maszyny

> Powtoka lakiernicza standardowa kremowo-biata RAL 9001

> WITOS - profesjonalne rozwigzanie telematyczne do optymalizacji pracy i serwisowania maszyny

> Standardowy pakiet o$wietleniowy LED o strumieniu swietlnym 20 600 lumendw

OO EEEEEEER

OO EEEEEEER

M = Wyposazenie standardowe
[ = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[J= Wyposazenie opcjonalne
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE mm

Agregat z bebnem frezujacym

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000 MCS BASIC

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS BASIC

> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS BASIC

> Aktywne potozenie ruchome na ostonie krawedzi z prawej i lewej strony

> Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2000

> Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2200

> Rozszerzenie dla MCS BASIC z hydraulicznie otwieranymi drzwiami bocznymi dla FB2500

> Sekeyjna, elektrycznie wigczana listwa natryskowa wody dla FB2000

> Sekeyjna, elektrycznie wiaczana listwa natryskowa wody dla FB2200

> Sekcyjna, elektrycznie wiaczana listwa natryskowa wody dla FB2500

> Rolki chroniagce przed zuzyciem do ostony krawedzi z prawej lub lewej strony

> Przyrzad montazowy do wyjmowania tasmy odbiorczej podczas wymiany agregatu frezujacego
> Wdzek do montazu i transportu bebndw frezujgcych FB1500 do FB2500

> Zestaw rolek transportowych dla utatwionej wymiany agregatu z bebnem frezujgcym (FB1500 - FB3800)
> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2000 MCS i beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 LA15
> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2200 MCS i beben frezujacy MCS BASIC FB2200 LA15
> Agregat frezujacy szybkiej wymiany FB2500 MCS i beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 LA18
Bebny frezujace

> Beben frezujgcy FB2000 HT22 PLUS LA18 z 146 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA15 o 162 nozach

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA18 o 146 nozach

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA15 z 176 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA18 z 155 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA15 z 176 nozami

> Beben frezujagcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA18 z 155 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA15 z 193 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA18 z 171 nozami

> Beben frezujgcy FB2000 HT22 PLUS LA8 z 272 nozami

> Beben frezujgcy FB2000 HT22 PLUS LA25 z 126 nozami

> Beben frezujgcy FB2000 HT5 LA6x2 z 672 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA8 z 297 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT22 PLUS LA25 z 134 nozami

> Beben frezujgcy FB2200 HT5 LA6x2 z 740 nozami

> Beben frezujagcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA8 z 272 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA25 z 126 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT25LA6x2 z 672 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2000 HT22 PLUS LA15 z 18 standardowymi nozami i 144 narzedziami PKD
> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA8 z 297 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA25 z 134 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT5 LA6x2 z 740 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2200 HT22 PLUS LA15 z 18 standardowymi nozami i 158 narzedziami PKD
> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA8 z 335 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA25 z 141 nozami

> Beben frezujgcy MCS BASIC FB2500 HT22 PLUS LA18 z 18 standardowymi nozami i 153 narzedziami PKD
Zatadunek materiatu

I T O VO A O A O O W
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> Przenos$nik taSmowy wysypowy, dtugosé 7900 mm, szeroko$¢ 850 mm
> Urzadzenie wyciggowe VCS
> Instalacja sygnalizacji $wietlnej do wizualnego sterowania samochodéw ciezarowych Stop-and-Go

> Wspornik przenosnika tasmowego wysypowego
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> Sterowanie kata wychylenia ACTIVE CONVEYOR dla przeno$nika tasmowego wysypowego
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WYPOSAZENIE OPCJONALNE mm

Uktad sterowania maszyny i niwelacja

> Pomiar rzeczywistej gtebokosci frezowania z wyswietlaniem w LEVEL PRO ACTIVE

> Czujniki przecigzenia na zgarniaczu

> Panel operatora 5" do sterowania systemu niwelacji

> Panel operatora 7" do wyswietlania sterowania maszyny i sterowania systemem niwelacji

> Panel operatora 2" z uprzywilejowanymi przyciskami

> Dwa panele operatora 2" z ulubionymi przyciskami

> Dedykowane dla uzytkownika zapisywanie parametréw maszyny poprzez zawieszke klucza SMART KEY

> Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z wysiegnikami niwelacyjnymi oraz z czujnikiem Sonic-Ski

> Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane z prawej strony

> Rozszerzenie systemu niwelacyjnego LEVEL PRO ACTIVE z czujnikiem hydraulicznym, montowane z prawej i
lewej strony

> Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z 2 czujnikami ultradZzwiekowymi do odczytu multipleksowego

> Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE z 4 czujnikami ultradzwiekowymi do odczytu multipleksowego

> Rozszerzenie systemu niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z przygotowaniem do niwelacji 3D do maszyny bez dachu
> Rozszerzenie systemu niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z przygotowaniem do niwelacji 3D do maszyny z dachem
> Rozszerzenie systemu niwelacji LEVEL PRO ACTIVE z przygotowaniem do niwelacji 3D do maszyny z kabing

> Rozszerzenie LEVEL PRO ACTIVE za pomocg 2 czujnikéw linearnych

Stanowisko operatora

> Stanowisko operatora z funkcjonalng podpora do stania i duza skrytka

> Stanowisko operatora z funkcjonalng podpora do stania, duzg skrytkag i dachem chronigcym przed wptywami
atmosferycznymi

> Stanowisko operatora z wysokiej jakosci komfortowa kabing

> Ogrzewanie powietrzne w poblizu ndg i rak

> Dodatkowa podpora do stania dla stanowiska operatora

Pozostate

> Napetnianie zbiornika wody za pomoca hydraulicznej pompy napetniajacej

> Foliowanie zgodne z wymaganiami klienta

> Wykonanie bez WITOS

> Rozszerzony pakiet oswietleniowy LED o strumieniu $wietlnym 37 600 lumendw

> Duzej mocy pakiet oswietleniowy LED o strumieniu $wietinym 50 000 lumendw, tacznie z balonem os$wietlenio-
wym LED

> Dwuczesciowy ciezar dodatkowy o tacznej masie 1600 kg

> Duza skrytka z tytu maszyny na 69 pojemnikéw na noze

> Schowek na tylnych uktadach jezdnych na 8 pojemnikéw nozy

> Wydajna wysokocisnieniowa myjka wodna o ci$nieniu 150 bar i przeptywie 15 |/min
> Hydrauliczny wypychacz noze

> 2-krotny system kamer

> 4-krotny system kamer z panelem operatora 10"

> 8-krotny system kamer z panelem operatora 10"

> Podwajny system rozrusznikow

> Elektryczna pompa ssaca i ttoczaca paliwo z wezem ssgcym 7,50 m
> Uchwyt oznakowania z oswietleniem LED

> Ucho dyszla przyczepy z tytu na obcigzenie 50 kN

> Zespot zamiatajacy o napedzie hydraulicznym

ogoogboooobdobotod 0o bbb fDmb 0 Db ood0o O oobogoooood
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> Wyposazenie do szczotek do zamiatania z napedem hydraulicznym

M = Wyposazenie standardowe
[[] = Wyposazenie standardowe, z mozliwoscig wymiany na wyposazenie opcjonalne
[[] = Wyposazenie opcjonalne
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WIRTGEN GmbH

Reinhard-Wirtgen-Str. 2
53578 Windhagen
Niemcy

T: +49 2645 131-0
F: +49 2645 131-392

M: info@wirtgen.com Aby uzyska¢ dodatkowe informacje, prosimy zeskanowac kod.

www.wirtgen.de

WIRTGEN GROUP, oddziat John Deere GmbH & Co. KG, WIRTGEN GmbH i ich przedsiebiorstwa powigzane chronia swojg wtasnosc intelektualna. W szczegdlnosci nazwy WIRTGEN, VOGELE, HAMM,
KLEEMANN, BENNINGHOVEN, CIBER i WITOS, logo WIRTGEN GROUP Road, wzory ,uchwyt narzedziowy zygzak”, ,zétto-czerwona ptyta podstawowa" i ,0zdobny kotnierz bebna frezujacego” oraz
wiele innych oznaczen produktéw i systeméw w wielu krajach stanowig zarejestrowane znaki towarowe. Wszystkie informacje, ilustracje i teksty sg niewiazace i moga zawiera¢ dane wyposazenia
specjalnego. Zastrzega sie mozliwos¢ wprowadzenia zmian technicznych bez wczesniejszego powiadomienia. Dane dotyczgce wydajnosci sa zalezne od rzeczywistych warunkéw pracy.
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